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PALETIZACIJA V FLEKSIBILNI PROIZVODNJI - PRIMER PC
ORODJARNE V KOVINOPLASTIKI LOZ D.D.

Marijan MERHAR', Marjan DOBOVSEK?, Jure DOBOVSEK?

! PC Orodjarna Kovinoplastika Loz d.d.
?Vpenjalni sistemi, d. o. o.

IZVLECEK

¥V PC ORODJARNI podjetia KOVINOPLASTIKA LOZ Ze ved let uporabljamo paletni sistem Dymafix za vpetje
obdelovancev na obdelovalnih strajih in kontrolo na merilnem stroju. Z nakupom obdelovalnega centra Daewoo z vrtljive
mizo smo se odloéili, da bomo paletni sistem Dynafix uporabili tudi na tem stroju. Na vrtljivo mizo smo namestili dve bazi.
Na palete smo pritrdili razlicne primeZe. V preizkusanje smo dobili paleto s ploido s T utori, naslonsko letvijo, nasioni in
sponami za vpelje nizkih obdelovancev in paleto s centrirnim primezem. Sistem Dynafix se je izkazal kot tocen in robusten
sistem, ki omogoca tudi grobo obdelave. Za uspeinejse delo bomo potrebovali §e enoto za prednastaviive, ki jo boma
uporabili za poravravanje in kontrole obdelovancev, ki jih lahko opravimo brez merilnega siroja.

2 OSNOVNE ZNACILNOSTI SISTEMA
3R Dynafix

1 UVOD

Tudi v fleksibilni proizvodnji kjer obdelu-

jemo obdelovance posamiéno ali v majhnih Sistem Dynafix sestavljajo pnevmatske baze

serijah postajajo zahteve po izkoriséenosti
obdelovalnih strojev vedno veéje. Reditev je v
skrajSevanju pripravljalnih &asov. Vpetja, po-
ravnavanja in kontrole obdelovanca ne smemo
opraviti na obdelovalnem stroju, temveé na
drugih cenejsih delovnih mestih. Za wvpetje
obdelovancev moramo na obdelovalnih strojih
porabiti éim manj &asa. Pri tem so nam v veliko
pomoé paletni sistemi. V nafi orodjarni Ze veé
let wuporabljamo paletni sistem Dynafix
proizvajalca System 3R. Tudi na obdelovalni
center Daewoo ACE-V400, ki ima vrtljivo
mizo smo namestili paletni sistem Dynafix. Na
vsako stran mize je pritrjena po ena baza, tako
da lahko na drugi strani mize Ze med obdelavo
pripravljamo naslednji obdelovanec. S kon-
trolno paleto bazo poravnamo z X,Y osema in
dolo¢imo izhodi$¢no nidelno tolko baze. Za
vpetje obdelovancev so na palete pritrjeni
prime#i in druga primerna vpenjala. PoloZaj
obdelovanca kontroliramo na merilnem stroju
ali na obdelovalnem stroju, v naértu pa inamo
tudi uporabo prednastavitvene priprave.

velikosti 280x280 mm, 340x280 mm, okrogle
@ 386 mm in 340x280 mm z luknjami za Refix
cepe premera 20 mm (Slika 1).

Slika 1: Baza in paleta sistema Dynafix

Osnovna velikost palet je 280x280 mm,
400x400 mm in @ 386 mm. Ponovljivost vpetja
je pod 0,002 mm, sistemska napaka pri uporabi
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